Rapid Tooling

Moldes Prototipos

Injecao de pecas em Material Definitivo

Por gue usar Rapid Toolin

A confeccao de um Rapid Tooling tem a finalidade de
obter um produto com as especificacdes finais, antes
da fabricacdo do molde definitivo. A combinagéo de
avancadas tecnologias, um corpo técnico com grande
experiéncia e um planejamento eficaz resulta em
qualidade com prazo curto, evitando surpresas na
finalizacdo do projeto. Pegcas obtidas na Rapid Tooling
podem ser utilizadas em pequenas séries ou como
piloto nos casos de homologacao de produto,
antecipando o teste de campo, laboratério e o
lancamento no mercado, além de economia nas
despesas normalmente geradas em correcdes /
modificacOes durante a construcao do molde definitivo.

Beneficios do RT

e Proporciona uma reducéao significativa no tempo
de obtencao do produto nas especificacfes de
projeto.

e Facilita a flexibilizagdo e adequacéao do produto
final, evitando o recall de projeto.

e Reduz o numero de interferéncia no molde
definitivo, pois todas ou boa parte das possiveis
andlises e correcbes podem se aplicadas
antecipadamente.

O processo de Rapid Tooling

Preparando o molde

A partirde um desenho 3D do
produto a ser injetado é
gerado um projeto em CAD
do molde, definindo-se
cavidades (macho, matriz e
posticos) pontos de extracao
e demais detalhes
construtivos.

Confeccao das cavidades
O desenho CAD das
cavidades € enviado para o
equipamento de SLS onde
serd realizada a sinterizacdo
do material Laserform. A
partir dai pode-se produzir
parte ou toda a cavidade,
economizando tempo na
producao totaldo molde.

Try out

E realizada uma pré-injecao
para aprovacao de
acabamento e controle
dimensional, controle de
qualidade e testes
funcionais. Nessa fase do
processo é possivel realizar
ainda correcoes e
alteraces no molde, caso
necessario.

Aprovacéo do molde
Com a aprovacao dos
produtos gerados no Try Out
inicia-se a injecdo do lote
de pecas.
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Molde Sinterizado

Além das tecnologias tradicionais de usinagem (CNC),
High Speed Machine e a cavidade epoxi, a Robtec utiliza a
Sinterizacao a Laser Seletivo - SLS e o material Laserform.
O Laserform pode faciimente ser utilizado como cavidade
ou postico, além de ser usinado em maquinas
convencionais durante a construgcdo do molde. Com o
Laserform pode-se ganhar tempo e corrigir erros no projeto
antes da construcao do molde final e ainda realizar testes
funcionais, avaliar acabamento e dimensional de uma
peca injetada no material definitvo do produto. A
tecnologia de SLS Laserform emprega o processo de
sinterizacdo a laser de particulas de p6 de aco/bronze

formando cavidades equivalentes ao aco P 20. O processo oferece as vantagens de ser extremamente
rapido, independente da geometria, preciso e possivel de ser retrabalhado posteriormente, permitindo a
reducéo do tempo de usinagem convencional e eletro-erosdo. As cavidades SLS-LF sao totalmente
compativeis com os processos tradicionais de construgcdo de moldes (porta-moldes, ajustes, polimento e
etc). Permite ainjecao de qualquertermoplastico ou até mesmo a criacao de amostras no proprio aco.

Case SiemensVDO Automotive - Ventoinhas para Motores do Sistema HVAC

“Com a competitividade do mercado automotivo, cada vez mais necessitamos de confiabilidade no desenvolvimento
de projetos, além disso temos que atingir prazos extremamente agressivos para satisfazer nossos clientes. A SiemensVDO
Automotive vem trabalhando em parceria com a Robtec e utilizando a construcdo de moldes em Rapid Tooling para
aplicacdo em sistemas de climatizacdo para veiculos, conhecidos como Blower HAVC, onde a validacao de desing é
de fundamental importancia. Foram desenvolvidos dois moldes:

e Flange - suporte plastico em PP para fixagdo dos motores de HVAC e fixagédo do conjunto Flange + Motor + Ventoinha
(GMV) na caixa do sistema de climatizag&o. Este molde tem como ponto primordial o respeito as tolerancias de
desenhos que afetam principalmente naresisténcia do sistema e no comportamento acustico do conjunto;

e Ventoinha - Peca plastica em PP que tem a func&o de impulsionar o ar até o interior do automaovel. Este molde € de
extrema complexibilidade, pois € necessario conciliar resisténcia mecanica, qualidade sonora e maxima eficiéncia
em vazao de ar, requisitos importantes a serem levados em consideracdo no desenvolvimento de uma ventoinha. Para
que essas exigéncias do produto sejam atendidas, &€ necessario trabalhar com tolerancias precisas no feramental além
de caracteristicas especiais como acabamento das aletas e balanceamento, que sdo fundamentais para a perfeita
funcionabilidade do produto. Hoje estamos colhendo os primeiros frutos desta parceria entre a SiemensVDO Automotive e
aRobtec. O desenvolvimento dos moldes em Rapid Tooling estao satisfazendo com extrema eficacia as exigéncias de
qualidade, performance, custo e prazo.”

Chistiano Miguel - Engenharia de Desenvolvimento - Divisdo C MD.

A Robtec oferece solucdes rapidas para o desenvolvimento de produtos, confando com uma equipe
bem freinada e constantemente atualizada nas melhores tecnologias na drea de profotipagem rapida e
engenharia reversa. Venha visitar nosso Showroom e conhecer nossas instalacoes.
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